
~纸币制造知识大全~

东京工厂东京工厂

在工厂参观期间，除了可以参观制造现场外，还可以通过影片、展示板和体验设备，
愉快地了解纸币的相关知识。

国立印刷局 工厂参观的指南

小田原工厂  

线上工厂参观

※星期二、星期四
①10:00～ ②13:30～
所需时间:90分钟

※星期二、星期四
①9:30～ ②13:30～
所需时间:90分钟

东京工厂

※星期二、星期四
①10:00～ ②13:30～
所需时间:90分钟

※星期二、星期四
①10:00～ ②13:40～
所需时间:90分钟

静冈工厂

9:30～17:00
周一（如周一为法定节假日，则博物馆开放，翌日闭馆）、元旦前后、临时闭馆日
邮编114-0002　东京都北区王子1-6-1
免　费

营 业 时 间

闭 馆 日

地 址

门 票 价 格

●需要提前通过网上或电话预订。如需通过电话申请，请在工作日9
点至16点之间联系各个工厂。

●请前往网站主页获取最新信息。 您可以在线上浏览纸币、官方公报的制造现场以及陈列室。

＊节假日、年末年初除外

请来参观我们的工厂、
纸币和邮票博物馆或在
线上进行工厂参观。

去哪里申请

去哪里申请

去哪里申请

去哪里申请

国立印刷局　工厂参观搜索 搜索

搜索 国立印刷局　纸币和邮票博物馆

国立印刷局　线上工厂参观

在纸币和邮票博物馆内，详细介绍了纸币和邮票的历史，以及防伪技术的发展历史等。

●本册子使用了符合以环境保护购入法为基础的基本方针为判断基准的用纸及墨水。
●再利用适用A:可以当印刷纸再次利用。
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我们通过“可信赖制造”来应对
确切而稳固的使命和不断变化的需求。

国立印刷局由总部、
研究所和位于日本各地的
六家工厂组成。
※办理国家公共基础信息数据库

（作为社会基础数据的数据库，
以下简称为“基础数据库”）的相关业务

国立印刷局由总部、
研究所和位于日本各地的
六家工厂组成。
※办理国家公共基础信息数据库

（作为社会基础数据的数据库，
以下简称为“基础数据库”）的相关业务

护照、邮票、印花税、
证明印章等

除了负责制作官方公报原稿及印刷刊登于官
方公报的信息（官报刊登事项记载文件）等之
外，我们还提供国家的预算财务报表等，具有

高度公共性的制品。

除了负责制作官方公报原稿及印刷刊登于官
方公报的信息（官报刊登事项记载文件）等之
外，我们还提供国家的预算财务报表等，具有

高度公共性的制品。

对于有必要具有高度防伪能力的护照、邮票、
印花税、证明印章等，在完善的制造管理体制

的基础上进行可靠的制造。

官方公报、
预算书、财务报表等

日本银行纸币
（纸币）

国立印刷局的使命
通过切实提供支持社会基础
的日本银行纸币、官方公报和
护照等制品以及信息服务，为
日本经济的发展和国民生活

的稳定做出贡献。

我们稳定而确切地生产国民经济所需的数量。
此外，我们还会提供所需的信息，为了维持国民对日本银行

纸币的信任。

国 立 印 刷 局

研究 所

总　部 东京
工厂

王子
工厂

小田原
工厂

冈山
工厂

彦根
工厂

静冈
工厂

工　厂
官方公报

外务 省

其他官方部门·地方公共团体等

日本银行

政府主管部门 财务省、数字厅※

内阁府

日本邮件邮　票

护　照

日本银行纸币

我们提供纸币、官方公报和护照等
制品以及信息服务。
自创立以来，我们在不断发展制造
技术的同时提供准确的信息，抱着
支持社会基础的强烈使命感开展
工作。

欢迎来到国立印刷局！



明治（1868～1912） （1912～1926）大正 （1989～2019）平成 （2019～）令和（1926～1989）昭和

令和2（2020）年
签发2020年护照

令和7（2025）年
签发2025年护照

令和6（2024）年
日本银行纸币（F票）
发行

官方公报法制（电子）化

启动与基础数据库
相关的运用业务

昭和25（1950）年
～28（1953）年
日本银行纸币（B票）发行

昭和32（1957）年
～44（1969）年
日本银行纸币（C票）
发行

昭和59（1984）年
日本银行纸币（D票）
发行

首次同时改印
一万日元纸币、
五千日元纸币、
一千日元纸币
这三种纸币

明治5（1872）年
樱花邮票发行

最初印刷局制作的邮票
（现今普通邮票的雏形）

明治22（1889）年
官方公报号外发行

大日本帝国宪法发布

明治10（1877）年
国立银行纸币（新币）
一元日币纸币发行

国产第1号纸币

明治16（1883）年
太政官资料局发行
了第1号官方公报

平成13（2001）年
官方公报信息
搜索服务的开始

平成16（2004）年
日本银行纸币（E票）发行

平成12（2000）年
日本银行纸币（D票二千日元）
发行

国立印刷局成立于明治4（1871）年，最初是作
为大蔵省纸币司而设立。
从那时起，我们持续不断地创建国民生活的
支持性的基础制品，例如纸币和官方公报等。

在150年的历史长河中，
我们建立了举世瞩目的技术和信誉。

平成11（1999）年
互联网版本的官方公报开
始发行

为了纪念明治天皇
与皇后结婚25周
年，发行了日本最
早的纪念邮票
明治27（1894）年
庆祝大婚二十五周
年的纪念邮票（明
治银婚纪念邮票）
发行

由于邮票的伪造事件
的发生，因此发行了带
有水印等防伪技术的
邮票
大正3（1914）年
更改了普通邮票的
规格（田沢邮票）

（透明图像）

在关东大地震失去工
厂的情况下，为了颁布
征用令，第二天紧急发
行了官方公报的号外。
大正12（1923）年
手写版本（油印）印刷
的官方公报发行

昭和21（1946）年
～23（1948）年
日本银行纸币（A票）发行

从明治16年
起官方公报
开始发行！

战后的纸币
被称为A票、
B票⋯⋯



通过电脑对多种数据进行组合，制作成
的纹理图案，在最终阶段通过和传统雕
刻线条融合，完成了纸钞的设计。

传统和数字技术的融合

将西方的技术独特演变
明治时期由外国技术专家传授的雕刻
技术，至今仍独自不断地发展着。通过
雕刻线条的深度、宽度和方向来实现立
体的表达。

以传统的日本纸的技术“多层次水印”为基础的
“黑白水印”。这项技术自明治时代传承下来，以其
锐利度和细腻的阴影表现而在世界范围内广受
好评。

继承日本纸的传统技术

ART是技术和艺术的融合

面额数字的大型化 通过增大正反面的数字，使得面额数字更易
于辨认。

识别标记
统一运用手指触感优越的形状（11条斜
线）。通过对在每种券种上形状位置的改
变，使得它们更容易被识别。

多层次水印 根据券种，不同 的形状和不同位置布局，
可以使其区别更 加明显易懂。

纸钞上的肖像是由称为工艺官员的专门工作人员手工
雕刻而成的。这些线条，每毫米的宽度可以雕刻超过
10条的线条，展现了极高的精密度。工艺官员的技巧
体现在通过思考如何用线条来表达阴影和质感。

闪耀着臣心独运的技艺，细致精密的肖像

目的在于追求“多数人易于使用”的通用设计

通过卓越的技巧和技术来进行艺术性的创作

该设计旨在制造出可供多数人公平且易于使用的纸币，不论年龄、国籍或者是否 有残障。

可以识别纸币的应用程序

说吧·吉君
＊没有判断真伪的功能

国立印刷局为视障人士提供了一款名为“说吧·吉
君”（iOS版※）的可以识别纸币的免费应用程序。打开
程序并用相机对准纸币，该程序会识别纸币的种类
并通过语音和大字体的方式告知用户票面的金额。
※iOS 是在美国和其他国家、地区有Cisco的商标或注册商标，并已获得使用许可。

通过“传统×最先端”的技术，
加深了我们可信赖度。 防止伪造是毋庸置疑的，

并为了让每个人都能更容易使用，
纸币不断地发展着。
请务必亲自感受一下手边这1张，
由日本传统和最新技术相结合而诞生的终
极技艺。



在日本，拥有大量的现金处理设备，考虑到为了适
应这种流通环境，纸币经过了精心设计。
防止彩色复印件等手段的伪造之外，纸币还融入了
很多其他的防伪技术。

通过使用世界上最先进的防伪技术，
支持着一个让大家可以安心生活的社会。

水印识别

倾 斜 识别

倾 斜 识别

水 印 识别触 摸 识别 水 印 识别

倾 斜 识别 工 具 识别工 具 识别

将纸币左右倾斜时，三维肖像会呈现出转动的效
果，这项技术首次被应用于纸币上。肖像以外的
图案也会随着视角而变化。

当受到紫外线照射时，正面的印章（日本银行的
“总裁之印”）以及正反面的部分图案会发光。

除了肖像的多层
次水印外，还实
施了在肖像周围
精密构图的地方
进行连续图案
（高精细多层次
水印）。

倾斜时，纸币的左右两
端中央部分会出现粉色
的光泽。

印刷了使用彩色复印机
也难以复制的微小的
“NIPPONGINKO”的
字样。

立体图像4

缩微文字7

多层次水印·
高精细多层次水印

2

珠光油墨6

由于在用纸上进行了条状多层次水印，当透过光看
它时，可以看到在一万日元纸币上有3条、五千日元
纸币上有2条、一千日元纸币上有1条垂直的条纹。

条码水印3

潜像图案5

深凹版印刷1

特殊发光油墨8

5

1 2 2

6

5
3

78 8

4

6

纸币上的肖像等主要图案采用一种被称为凹版
印刷的印刷方式，这种印刷方式会使油墨呈现立
体状态，触摸时会有粗涩的手感。面额标示和识
别标记等部分采用使油墨特别凸显的印刷方式，
被称为深凹版印刷。

通过倾斜的方式，正面会浮现出“10000”和
“5000”的面额数字，背面会显现出“NIPPON”的
字样。



材 料 工 艺

国立印刷局有专门的负责设计
和雕刻工作的人员，称为工艺官，
他们具备高度技术和艺术感。 
负责设计的工艺官们使用画笔
和彩色铅笔精密地绘制构成纸
币基础的原始图纸（原稿）。

根据原图，使用一种称为刻刀的
特殊雕刻工具在金属板上逐一
雕刻点和线，制作形成原版。

纸币上彩色的细节图
案 和 称 之 为 彩 纹

（saimen）的几何图
形，都是通过最先进的
计算机系统设计的。

工艺官员会根据已雕刻
的1块原版制作多面的
大型印刷用的版面。为了
提高印刷过程中的耐久
性，会进行镀层处理以
增加它的坚固性。

版面制作数字制版 油墨制造

原 图 创 作 肖 像 雕 刻

为了使复制变得困难，
会将颜料、清漆等以独
特配方进行混合，制作
出具有独特色调和卓
越功能的墨水。

纸币不仅需要具有能让人们轻松辨别
真伪的技术，还应该为了对抗随着时代
进步而变得更为巧妙的伪造手法，而采
用那个时代最先进的防伪技术。日本的
纸币伪造发现率在全球范围内仍然保
持着非常低的水平。

不 可 伪 造

纸币制作的过程

在日本使用纸币，几乎
不太可能会被怀疑是
假币。
在海外使用高额纸币
时，经常会遭到拒绝或
被彻底检查确认，这种
情况并不少见。NO

COPY

世界级的工艺
在世界的舞台上尽显。

对于受信赖的纸币而言，有3个重要的方面

以卓越技
术维护
社会信任

使用
原创墨水



从材料、用纸到印刷实现了一贯制的生产，我们建立
了与世界其他国家不同的独一无二的制造体制。造 纸 工艺

将用纸的原材料马尼拉麻纸浆，使用机
器进行精细切碎。

纸币的用纸是结香和Abaca（马尼拉
麻）等为原材料制成的。这样就诞生了一
种具有独特触感和风格、适合在流通环
境中使用并且耐用的特殊纸张。

在大量的水中将纸浆纤维进行搅散。

让“纸料”在网上薄薄地流
动着，进行精巧的多层次
水印（黑白水印），然后干
燥并卷取。

裁　刻 纤维离解 精细筛选

切断裁剪敲打松解 调配混合 抄纸干燥

原材料

将纤维和化学药品混合会
形成作为纸张基础材料的
“纸料”。这些过程是通过中
央管理装置进行控制的。

纤维之间更好地结合可以制造出更好更
耐用的纸张，所以需要进一步将纤维磨
得更细，使其更容易交织在一起。

去除原材料中的杂质。

将卷取后的纸张切割成印刷所需的尺
寸，然后送往下一个印刷工序。

设计的目的在于让多数人都能公平、简单的使用，无关年
龄、国籍或是否有残障。面额数字和识别标志是显而易见
的举例之一，除此之外，例如，各纸币的配色会采用容易
被多数人辨别的颜色，一万日币和一千日币上的数字“1”
也会以不同的设计呈现等，纸币上的每一个元素都是经
过精密计算的。

每个人都可以轻松使用

造纸需要使用
大量的水！

采用通用设计
的理念。

纸币每天都
会使用，因此
纸张被制作
得非常耐用！

纸币制作的过程

对于受信赖的纸币而言，有3个重要的方面



通过对每一张纸币的质量和数量的彻底把
控，把“信任与安心”灌输到每一张纸币中。印 刷工艺

如果纸币的尺寸不一致，或无法在ATM机上
使用，那么就很难辨认纸币的真伪。
为了确保我们能够安心使用，确保高质量的统
一性是非常重要的。

对于受信赖的纸币而言，有3个重要的方面

粘贴上能够通过倾斜而呈现颜色和图案
变化的全息图。

用薄膜包裹后，交付给日本银行。

将版面放置到由国立印刷局开发的印刷
机上，按照背面、正面的顺序进行图案印
刷。由于胶版印刷和凹版印刷是同时并
连续进行的，因此可以高精度地印刷细
微的图案。

就像这样，国立印刷局以严格的管理体
制为基础，制造出高品质且质量统一的
纸币。

检查正反面的图案，表面的印章和由字
母、数字组成的序列号码。

全息图粘贴 序列号打印 切　割

检查·出品 包　装 前往日本银行

印　刷

裁切好的纸币由机器逐张进行
检查，确认纸币的数量并进行
带扣操作，最终制成每1000
张纸币为一捆。

纸币终于
完成啦！

使用切割机将纸币精
确切割成指定尺寸。

具有相同的品质

就这样钞票流经到大家手里，
大家可以安心使用这也是为
社会的安定做出贡献。

我们会努力生产
出高品质且质
量统一的制品！

这是大家所
持有的纸币
的尺寸！

纸币制作的过程



~纸币制造知识大全~

东京工厂东京工厂

在工厂参观期间，除了可以参观制造现场外，还可以通过影片、展示板和体验设备，
愉快地了解纸币的相关知识。

国立印刷局 工厂参观的指南

小田原工厂  

线上工厂参观

※星期二、星期四
①10:00～ ②13:30～
所需时间:90分钟

※星期二、星期四
①9:30～ ②13:30～
所需时间:90分钟

东京工厂

※星期二、星期四
①10:00～ ②13:30～
所需时间:90分钟

※星期二、星期四
①10:00～ ②13:40～
所需时间:90分钟

静冈工厂

9:30～17:00
周一（如周一为法定节假日，则博物馆开放，翌日闭馆）、元旦前后、临时闭馆日
邮编114-0002　东京都北区王子1-6-1
免　费

营 业 时 间

闭 馆 日

地 址

门 票 价 格

●需要提前通过网上或电话预订。如需通过电话申请，请在工作日9
点至16点之间联系各个工厂。

●请前往网站主页获取最新信息。 您可以在线上浏览纸币、官方公报的制造现场以及陈列室。

＊节假日、年末年初除外

请来参观我们的工厂、
纸币和邮票博物馆或在
线上进行工厂参观。

去哪里申请

去哪里申请

去哪里申请

去哪里申请

国立印刷局　工厂参观搜索 搜索

搜索 国立印刷局　纸币和邮票博物馆

国立印刷局　线上工厂参观

在纸币和邮票博物馆内，详细介绍了纸币和邮票的历史，以及防伪技术的发展历史等。

●本册子使用了符合以环境保护购入法为基础的基本方针为判断基准的用纸及墨水。
●再利用适用A:可以当印刷纸再次利用。

邮编256-0816
神奈川县小田原市
酒匂6-2-1

彦根工厂
邮编522-0027
滋贺县彦根市
东沼波町1157-1

邮编422-8004
静冈县静冈市骏河区
国吉田3-5-1

+81-54-265-8055

+81-3-5567-1102
（仅日语） （仅日语）

（仅日语） （仅日语）
+81-749-27-6004

+81-465-49-8225

纸币和邮票博物馆

©National Printing Bureau 2024

2025.7 更新

邮编105-8445  东京都港区虎之门2-2-3
虎之门ALCEA TOWER

https://www.npb.go.jp

邮编114-0024
东京都北区
西原2-3-15


